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0297
MICROLIT isi
Uzdel legering til MK-arbejde

Indhold i %

Co Cr W Si

6111278 85 | 17

Farve: Hvid

Vaegtfylde: 8,6 glcm?

Hardhed HV: Efter pabraending Efter stobning
- 280

0,2 % Strekgreense: - 620 MPa

Elasticitetsmodul: 190 GPa

Thermisk udvidelse: 25-500°C 25-600°C

14,1
Smelteinterval: Solidus Likvidus
1320°C 1420°C

Forvarmetemperatur: 900°C

Stobetemperatur: 1470°C

Digle: Keramik

Oxidering: -

Opvarmning/Afkeling: -

Lodning: For pabraending Efter pabreending

Producent: SCHUTZ {?F gEg'{jfi\:L
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Arbejdsvejledning:

Mindste metaltykkelse (efter bearbejdning) til metalkeramik 0,3 mm og til kunststof med retentions-
perler 0,3 mm.
Modellér en guirlande i cervikal- og palatinal omradet

Indstobning og forvarmning:

Anvend kun forfat-bunden indstebningsmasse (NOVA-VEST speed). Forvarm til kyvetten til 900° C i
45 - 60 min

Forvarm ogsa keramikdiglen.

Stobning og bearbejdning:

Generelt:
Metallet ma ikke overophedes.
Anvend kun rene digler, en digel for hvert metal.
Til entydig identifikation af hvert batch nu. anvende kun nyt metal.
Ved brug af kegle anvendes altid mindst 50% nyt metal.
Anvend kun keramikdigler.

Tidspunkt for stebning:
Vacuum-tryk stebning - folg stebeapparates vejledning. Hoj-frekvens stebning - steb sa snart sidste metal-
stykke er fuldstaendigt smeltet og metallet har konsistens som vand. Flamme-centrifugalstebning - steb sa
snart metallet er smeltet.

Bearbejdning:
Sandblaeses med 50 - 110 my aluoxyd med 2 bar i en vinkel pa 45°
Anvend fine krydsskarne hardmetalfraesere max. 25.000 omdr.

Porcelen:
Alle pabrandingskeramikker (DIN EN ISO 9693) med braendtemperaturer op til ca. 980°C
(feks. Vita VMKMaster) kan anvendes, ligesom porcelaen med reduceret braendtemperatur (Vita VM13).
Folg altid porcelaensfabrikantens anvisninger.
Overfladen skal altid sandblaeses med aluoxyd korn 50 - 110um, 2 bar, derefter rengeres med damprens-
er eller koges i destilleret vand. Efter rengering skal berering med fingerne undgas
Hvis der foretages oxydbraending skal oxydlaget sandblzeses bort og metallet renses grundigt
(damprens eller kog i destilleret vand).
Opakmassen pafoeres altid i to breendprocesser. Det forste lag tyndt (washbrand), og det andet lag
daekkende. Vask altid under rindende vand for naeste lag porceleen paferes.
Langtidsafkeling anbefales (kelefase fra braendtemperatur ned til 600°C minimum 2 min.).
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