D)) DENTALDEPOT

Arbejdsvejledning
til et godt resultat med VITA NP BOND PASTE

1. Forberedelse af metalstellet
Forbered metalstellet efter de
specifikationer givet af fabrikanten.
Udfer oxidations braending.
Metaloverfladen sandblaeses, som
angivet af fabrikanten.

Derefter ma overfladen ikke berores.
Metalstellet damprenses.

3. Paforing

Pafor et opak lag af VITA NP Bond pasta
pa metalstellet (svarende til Washopak) og
emnet braendes derefter i keramik ovn.

2. Blanding

VITA NP Bond pasta omreres grundigt med
en spatel eller pensel inden den anvendes
forste gang.

Hvis VITA NP Bond pasta udterrer, kan den
blandes med VITA Pasta vaeske(VA2092).
Andre vaesker kan ikke anvendes.

4. Opakbraending og videre bearbejdning
Nar du bruger VITA NP Bond pasta er det ikke
nedvendigt at washbraende.

Med VITA NP Bond pasta opnas et ideelt
resultat svarende til washbraendingen.

Efter breending af VITA NP Bond pasta

paferes opak i den valgte farve, derved spares
en breending.

5. Breending
Vt.in°C | min. | min. [ °C/min. | Temp.* ca.°C | min. VAC 600°C
min.
 3AIIE" 600°C | 6.00 | 6.00 60 960 1.00 6.00
A sl

*Vaerdierne opgivet er vejledende og er tankt som en generel vejledning.

Braendresultatet athaenger af ovnens ydelse, fabrikat og alder.
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