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Novavest® Speed

Arbejdsinstruktion

Novavest ' Speed Grafit-fri fosfatbunden praecisionsindstebningsmasse til
hurtig udbreending, velegnet til alt krone- broarbejde

Opbevaring Under 15°C Pulver opbevares tort og keligt . Opbevaring under 15°C
vil forlaenge lagertiden betragteligt. Vaesken ma aldrig ud-
seettes for frost og ikke opbevares ved temperatur under
5°C.

Arbejds- Fra 15°C il 19°C |Vianbefaler: Luftcirkuleret keleskab sat til 17°C. Pa denne

temperatur made opnar vi en leengere arbejdstid, konstant reprodu-
cerbar pasform og meget fine flydeegenskaber.

Blandings- 60 g pulver - De opgivne vardier er cirka vaerdier. Opnaes den enskede

forhold 15 ml vaeske. cremede konsistens ikke kan pulver/vaeske forholdet juste-

160 g pulver- resmed + 1,5 ml/ 160 g. For nejagtig maling kan anvendes
40 ml vaeske. blandeflasker og sprojter.

320 g pulver-

80 ml vaeske.

Ekspansions-
styring

Stal Kyvette med
liner

50% koncentrat
55% koncetrat
60% koncentrat
75% koncentrat
80-85% koncen-
trat

85-100% koncen-
trat

Indleeg , opbygninger og stifter.
Konuskroner

Guldkroner og broer.
Pabraendingsmetal

Sekundaeerdele
Uzedle legeringer

Hvis der stobes i metalfrie kyvetter ma der ikke vaere over-
lappende kanter. Eventuelle kanter smeres med vaseline

Ved at tilseette destilleret vand til vaesken kan
afbindingsekspansionen reduceres
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2. Vacuum og
omrer 1 min.
3. Vacuum i
30 sek.

Afspendings- | Waxit For at sikre en fuldsteendig glat overflade pa stebningen
middel anbefaler vi, at voks modellen sprayes overalt med Waxit og
derefter torre helt inden indstebningen
Blanding 1. 3H(;°andlznix i Forst fyldes vaesken i blandingsbaegret, derefter pulver.
sek.

Bland med spatel til ensartet konsistens. Seet under
vacuum og omrer i 1 min,, behold vacuum i yderlig 30 sek..

Kyvette-system

Stal kyvetter med
keramisk liner

Hurtig udbraending. Stalkyvetter med liner.

Stal kyvet X1 og X3: Et lag keramisk liner

Stal kyvet X6 og X9: To lag keramisk liner

Liner skal vaere ter.

Metalfrie kyvetter uden overlappende kanter. Eventuelle
kanter smeres med vaseline.

Indstebning Vibrator: Indstil vibratoren til lav svingningsfrekvens med lav intensi-
frekvens 3000  |tet. S& snart kyvetten er fyldt slukkes vibratoren.
svingninger i
min.
Arbejdstid 5til 7 minutter  [Arbejdstiden athaenger af temperaturen. Varme forkorter
ved 18 til 22°C  |arbejdstiden.
Trykindstob- Tryktid 10 min. |Ved indstebning med tryk , skal trykket holdes konstant i 10
ning min. Afbindingsekspansionen vil blive reduceret hvis trykket
holdes laengere end 10 min.
Afbindingstid | 25 - 30 mi- Efter afbindingstiden pa 25 - 30 minutter kan kyvetten
nutter anbringes i udbraendingsovnen, som er forvarmet til slut-
temperatur.
Forvarmetem- | 700°C Guld-stebelegeringer ( Skal altid ind i en 00°C varm ovn.
peratur Derefter seenkes temperaturen til 700°C, da der ellers kan
opsta problemer med gasdannelser).
900°C Pabraendingslegeringer.
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Udbraending

Kyvetstorrelse:
X1
X3
Xé

1. Udbraendingsovnen skal kun szettes pa sluttemperaturen

2. 35 minutter pa sluttemperatur

3. 45 minutter pa sluttemperatur

4. 60 minutter pa sluttemperatur

5. For hver yderlig kyvette skal tiden pa sluttemperatur oges
med 10 minutter

6. De angivne tider er for udbreendingsovn med varme fra
alle fire sider.

Ved ovne med varme fra kun to sider, skal tiden forleenges
med 50%

7. Ovnen bor ikke dbnes under forvarmningen grundet ag
gressive letanteendelige dampe. Der ber kun anbringes
det halve antal kyvetter i ovnen i forhold til normalt.
Kontroler neje at ovnen har naet stebetemperatur efter
den givne forvarmetid.

Keramisk kyvetteindleeg

Gummisokkel

™~

Rigtig placering af emne,
tilstraekkelig daekning
med indstebningsmasse

Indstebningsmassen skal

~H ende ved kyvetteindlaeg.
Kyvetteindlaeg skal vaere i
niveau med stalring

Indstebnings-
masse

P S S A OF R T S S
474

Her har indstebnings-

massen forbindelse med

stalringen
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Konventionel udbraending:

Ved udbraending over natten eller med flere holdetider under proces-
sen skal vaesken reduceres med 5% - 10% athaengig af legeringen, da
den totale afbindingsexpansion nas.

Opvarmning Efter afbinding placeres kyvetten i en kold ovn. Ved 290°C 0g 580°C
holdes temperaturen i 30-45 min. afheengig af sterrelse og antal af
kyvetter. Pa sluttemperaturen svarende til det anbefalede i forhold til
legeringen holdes i 30-45 min.

Stigningsgrad Ca. 3-5°C pr. minut.

Maximum temperaturer | 1200°C stebning uden holdetid.

Anvendelse til Joressekeramik:
va

Voks objektet anbringes pa seedvanlig made i pressecylinderen.

Der skal udvises storst mulig akkuratesse under forberedelsen af indstebningsmassen, for at sikre den on-
skede ekspansion og nojagtighed i pasform.

Blandingsforhold:
40 - 60% til indlaeg og onlay
60 - 70% til individuelle kroner.

Hojere koncentration af vaesken eger ekspansionen.

Indstobning:

Indstebning foretages pa ssedvanlig made. Afbinder i atmosfaerisk luft i mindst 15 - 17 minutter ved 100 gr.
kyvette og 17 - 19 minutter ved 200 gr. kyvette.

Udbreending foretages pa saedvanlig made, ovntemperatur skal vaere 850°C.

Udbraending:
100 gr. kyvette 45 minutter
200 gr. kyvette 60 minutter

Keramikmaterialet tilseettes og presses efter producentens foreskrifter.
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