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BRUGSVEJLEDNING
MOLLOPLAST-B®

Blod underforing med MOLLOPLAST-B® og samtidig ferdiggoerelse af ny protese

Gipsmodel.
Der anvendes en gipsmodel fremstillet af
hard-gips af god kvalitet (NOVA-STONE)

(fig.1).

Pladsholderen

Fremstilles lettest ved hjzelp af et
dybtreeksapparat (Erkopress).

Tykkelsen skal vaere mellem 1 og 3 mm, og
bestemmes af tandlegen.

Hvis der ikke er et dybtraeksapparat til radig-
hed, kan pladsholderen fremstilles i koldtpo-
lymeriserende akryl, som trimmes til ensket
tykkelse.

Tandopistilling og indprevning med pladshol-
deren, som sadvanligt.

Indstobning

Den feerdig opmodellerede og indprovede
protese indstebes i kyvette og udskoldes pa
sedvanlig made.

Vigtigt! Voks ma ikke indkoge eller haefte til

gipsen.

Isolering

Isolering foretages med en god alginat isole-
ring (Aislar).

Pladsholderen anbringes i den korrekte posi-
tion.

Blanding og ileegning af akryl

Akrylen blandes efter brugsanvisningen, og
leegges i den handvarme kyvet. Der leegges et
stykke prevepresningsfolie mellem pladshol-
deren og akrylen inden presning.

Presning

Kyvetten forpresses i intervaller af 10-15 min.
ved 400 kp.

Efter endt presning abnes kyvetten og folie
samt overskydende akryl fiernes, nyt prove-
presningsfolie anbringes, kyvetten lukkes og
presses igen i ca. 2 timer ved 400 kp.

lleegning af MOLLOPLAST-B®
Kyvetten flernes fra pressen og abnes. Prove-
presningsfolie og pladsholder fjernes.

VIGTIGT! For ileegning af MOLLOPLAST-B®,
er det meget vigtigt at akrylen har opnaet en
meget hoj grad af stivhed, for at undga defor-
meringer af akrylen.

Den brugsklare MOLLOPLAST-B® tages med
en ren spatel fra dasen og leegges pa akrylen.
Et nyt stykke provepresningsfolie legges mel-
lem gipsmodellen og MOLLOPLAST-B".
Kyvetten lukkes og provepresses i intervaller
ved 300 kp. Efter presning abnes kyvetten,
og folien samt overskud fjernes. Kyvetten
lukkes og presses nu ved 400 kp. i 10-15 min,,
hvorefter kyvetten spaendes i bejle inden
polymeriseringen.

Polymerisering

Kyvetten anbringes i koldt vand, som varmes
langsomt til 100°C.

Polymeriseringstid: 2 timer ved 100°C.
Afkoles derefter langsomt til stuetemperatur.
Der ma aldrig anvendes koldt vand til
afkeling.
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Polymerisering i microbelgeovn

Der skal anvendes en til microbelgeovn egnet
gips.

Kyvetten anbringes i microbelgeovn 850 watt
10 minutter (Micromat 125/135 fra AEG) med
roterende tallerken.

Ved andre ovne skal bade effekt og tid juste-
res individuelt.

| ovne uden roterende tallerken kan det veere
nedvendigt at foretage polymerisering fra
flere sider ved at vende kyvetten.

Den feerdigpolymeriserede protese flernes fra
kyvetten.

Ferdiggorelse af protesen

Akrylen behandles som saedvanligt. Protese
basis og funktionskanter kan problemlest og
uden varmeudvikling bearbejdes med Molllo-
plast®-specialfraeser, ujsevnheder kan glattes
med Molloplast®-forpolerskive.

Polering

Akrylen poleres pa seedvanlig made. En
mekanisk polering af MOLLOPLAST-B"er ikke
muligt, derfor anbefales anvendelse af Lustrol
Glanslak.

For pafering af Lustrol Glanslak, skal basis og
funktionskanter vere helt rene og torre.
Lustrol paferes med en pensel og terrer i ca.
10-15 min., hejglanspoleringen er hermed
feerdig.

REBASERING AF PROTESE MED MOLLO-
PLAST-B®

Gipsmodel / Indstobning

Ved hjeelp af protesen tager tandleegen et nyt
aftryk af basis. Dette aftryk stebes ud med en
hard-gips af god kvalitet (NOVA-STONE).
Efter haerdning af gipsen indstebes model-
len i kyvette, som efter haerdning abnes og
aftryksmaterialet fiernes fra protesen.

Akrylbasis
Med en grov sten reduceres akrylbasis med
mellem 1-3 mm.

VIGTIGT! Det er, for en optimal vedhaeft-
ning af MOLLOPLAST-B®, yderst vigtigt at der
indarbejdes tilstraeekkelig retention.

For at opna en spaltefri overgang mellem
akryl og MOLLOPLAST-B®, kan det anbefales
at lave langsgaende riller i funktionskanten
med en rillefraeser eller et fissurbor.

Slutteligt smores hele basis med MOLLOP-
LAST® Primo-Haeftemiddel, som skal virke i
60-90 min.

Isolering
Isolering foretages med en god alginat isole-
ring (Aislar).

lleegning af MOLLOPLAST-B®

Den brugsklare MOLLOPLAST-B®, tages med
en ren spatel fra dasen og fordeles i et jeevnt
lag over hele basis.

Over dette leegges et stykke prevepresnings-
folie, kyvetten lukkes og stilles i pressen.

Presning

Kyvetten presses i ca. 4 min. ved et tryk pa
300-400 kp.

Kyvetten dbnes folien og overskud fjernes.

Kontrollér om der er tilstraekkeligt materiale
overalt pa basis. hvis dette ikke er tilfeldet
leegges der mere MOLLOPLAST-B® i inden
kyvetten lukkes og presses ved 300-400 kp. i
15 min. Hvorefter kyvetten spaendes i kyvet-
tebojle.

Polymerisering

Kyvetten anbringes i koldt vand, som varmes
langsomt til 100°C.

Polymeriseringstid: 2 timer ved 100°C.
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Derefter afkoles langsomt til stuetemperatur.
Der ma aldrig anvendes koldt vand til atke-

ling.

Polymerisering i microbelgeovn

Der skal anvendes en til microbelgeovn egnet
gips.

Kyvetten anbringes i microbelgeovn 850 watt
10 minutter (Micromat 125/135 fra AEG) med
roterende tallerken.

Ved andre ovne skal bade effekt og tid juste-
res individuelt.

| ovne uden roterende tallerken kan det veere
nedvendigt at foretage polymerisering fra
flere sider ved at vende kyvetten.

Den feerdigpolymeriserede protese fjernes fra
kyvetten.

Ferdiggorelse af protesen

Akrylen behandles som saedvanligt. Protese
basis og funktionskanter kan problemfrit og
uden varmeudvikling bearbejdes med Molllo-
plast®-specialfraeser, ujeevnheder kan glattes
med Molloplast®-forpolerskive.

Polering

Akrylen poleres pa seedvanlig made. En
mekanisk polering af MOLLOPLAST-B®er ikke
muligt, derfor anbefales anvendelse af Lustrol
Glanslak.

For pafering af Lustrol Glanslak, skal basis og
funktionskanter veere helt rene og torre.

Pafer Lustrol med en pensel og lad det torre i
ca. 10-15 min., hejglanspoleringen er hermed

feerdig.

Mulige fejlarsager:
1. Blaeredannelse i den polymeriserede
protese.
a) For lavt tryk under presning.
b) Kyvetten lagt i varmt vand.
¢) MOLLOPLAST-B lagt i inden
akrylen har vaeret tilstraekkelig stift.

d) Akrylen har vaeret behandlet med

monomer inden ileegning af
MOLLOPLAST-B®.

2. Utilstraekkelig eller ingen binding
mellem akryl og MOLLOPLAST-B®

a) For ringe retention indarbejdet i
protesen, eller der har ikke veeret
anvendt Primo-Haeftemiddel

b) Der har vaeret isolering pa protesen.

c) Haender eller arbejdsredskaber har
ikke veeret fedftfrie.

d) For hej varmeudvikling under
renovering af protesen kan fore til at
MOLLOPLAST-B® lesner sig ved
funktionskanterne. Til renovering
ber der kun anvendes
MOLLOPLAST ®-Specialfreesere og
MOLLOPLAST ®-Forpolerer.

Opbevaring: ved 23°C
Holdbarhed: 2 ar fra fremstillingsdato.

Rad og vejledning i forbindelse med
rengoring af proteser med bladblivende
underforing af MOLLOPLAST-B".

For at undga kalkbelsegninger eller misfarv-
ninger som folge af tobaksrygning eller the/
kaffedrikning, skal protesen rengeres grundigt
pa felgende made:

3 gange dagligt renses protesen med tand-
berste og mild seebe under rindende vand.
Der kan ogsa kebes specielle rengorings-
midler i handlen.

Protesen ma dog ikke ligge lengere i
disse midler end 15 min. for at undga af-
farvning af MOLLOPLAST-B".

Proteser underforet med MOLLOPLAST-B®,
forbliver elastiske og formstabile samt
forandrer ikke struktur.
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